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Estas instrucGes devem ser lidas antes da instalacao ou do manuseamento do produto.
Aviso: Para assegurar que a transmissao nao arranca inesperadamente, desligue e bloqueie a fonte de alimentacao antes de
prosseguir. A falha na observagao desta precaugao pode resultar em lesdes.

INSPECAOQ 6 - Usando uma chave inglesa, ou um mandril e martelo, rode
a porca no sentido dos ponteiros do relogio, conforme o

Inspecione o veio para garantir que esta em boas condigoes, nimero de voltas na Tabela 1.

recto, limpo e dentro das tolerancias comerciais. l

MONTAGEM

) Montar

Instalacao da Unidade de Nao-Expansao Desmoritar (

Porca de bloqueio

Placa de bloguein
Manga adaptadora

7 - Deslize a placa de blogueio sobre o veio e alinhe a espiga da
placa de blogueio com a ranhura na manga do adaptador.

8 - APERTE NAO SOLTE a porca até que as ranhuras da placa
de blogueio sobreponham os dois orificios roscados na face do

1 - Remover a placa de blogueio localizada na face da porca. encaixe.
2 - Rodar a porca no sentido contrario ao dos ponteiras do 9 - Insira e aperte os parafusos na face da porca.
relogio até ao rolamento deslizar livremente para o veio. 10 - Bloqueie a chumaceira a estrutura.

3 - Deslizar o rolamento para a posicao desejada no veig.

NOTA: Todo o peso deve ser removido do rolamento ao obter o

*Danto de Refetdricia Zoro”, Tabela 1 - Rotacao da porca para o ‘Ponto de Referéncia Zero

Tamanho do veio Rotagdo da porca

4 -0 'Ponto de Referéncia Zero" é definido como o ponto onde . N° do .
a folga entre a manga adaptadora, o veio e o ralamento & i - rolamento|  VO!tas e
removida.

a - Para atingir o "Ponto de Referéncia Zera" rode a porca no

30 to 35 1-1/8t0 1-1/2 | 22208K 3/4107/8 280 =25

sentido do ponteiro do relégio, usando ambas as maos, tao 40 E5HX1A0. | R0 2 i o
firmemente quanto possivel. Ao montar rolamentas com veios | 451050 1-7/8to2 | 22210K | 7/8to1 S e
maiores ou iguais a 90mm o teste seguinte deve ser realizado: 55 2-3/16102-1/4 | 22211K | 110 1-1/4 405 + 40
bata no anel exterior da porca com um martelo e tente roda-la 60 2-3/8t0 2-1/2 | 22213K 1to1-1/4 405 + 40
usando as maos. Se nao rodar, é porque atingiu o *Ponto de 65 to 75 2.11/16tc2 | 22915k | 1to 1-1/4 405 + 40

Referéncia Zero” e deve prosseguir para o passo 5. Se rodar,
repita o passo 4 até atingir o "Ponto de Referéncia Zera”,

801085 | 3-3/16103-1/2 | 22218K | 1-1/4t01-1/2 | 495 + 40
9010100 | 3-11/16t04 | 22220K | 1-1/4t0 1-1/2 | 495 = 40
5 - Desenhe uma linha através das faces da porca np | $7Rt 172 | 20900K | 1BNIAA | 45050
e do adaptador 11510125 | 4-15/16105 | 22226K | 1-3/8101-5/8 | 540 40

185 | 5-7/16105-1/2 | 22028K | 1-3/8t01-5/8 | 540 + 40
140t0 150 | 5-15/16106 | 22232K | 1to1-1/4 | 406+ 40

Desenhe uma linha 160 to 170 6-7/16to 7 22236K | 1-1/8t01-3/8 | 450 = 40
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Instalagao da Unidade de Expansao

1 - Remover a placa de blogueio localizada na face da porca.
2 -Girar a a porca no sentido contrario ao dos ponteiros do
reldgio até o rolamento deslizar livremente para o veio.

a - Se a porca estiver voltada para fora: alinhar os furos de
montagem da chumaceira com os furos de montagem da
subestrutura e os parafusos ajustaveis.

Empurre a insercao o mais fundo possivel na direcao do
rolamento fixa.

b - Se a porca estiver voltada para o rolamento de
nac-expansao: alinhar os furos de montagem da chumaceira
com os furos de montagem da subestrutura e os parafusas
ajustaveis. Posicione o rolamento de expansao no centro da
chumaceira.

(Nota: isto € necessario porque no processo de montagem, o
rolamento é arrastado em direccao a porca).

NOTA: Todo o peso deve ser removido do rolamento ao obter o
"Ponto de Referéncia Zero".

3 -Siga os passos 4 a 10 das instrucdes de instalacdo da
unidade de nao-expansaa.

Desmontagem

1 - Remover pesao do rolamento através de slings ou jacks.
2 - Remova os parafusos de montagem do rolamento

3 - Remova os parafusos e a plca de blogueio da parca.

4 - Rode a porca no sentido ontrario ao dos ponteiros do
relogio, até ao rolamento deslizar livremente para o veio.

CONVERSAO DE UM ROLAMENTO DE NAO EXPANSAQ NUM
ROLAMENTO DE EXPANSAOQ

Mova o anel de encaixe, oposto ao lado do colar, para a
ranhura do anel de pressao externo. Remova a placa de
identificacdo ‘nac-expansaoc” e rotular como um rolamento de
expansao.

LUBRIFICAGAO POR MASSA

Os rolamentos Dodge ISN sao pré-embalados com massa
NLGI #2 Lithium Complex. Para re-lubrificacao, seleccione uma
massa compativel com a mencionada. Lubrifique de acordo
com a Tabela 2.

Tabela 2 - Intervalos de lubrificacao (em meses)
(Baseado em 12 horas por dia, 150° F (66° C) Max
Tamanho do veio RPM

mm inch 250 500 750 1000 1250 1500 2000 2500 >3000
3010 35 1-1/8 to 1-1/2 4 3 2 2 1 0.5 0.25 0.25 0.25
40 1-5/8 to 1-3/4 4 3 2 2 i 05 025 0.25 0.25
45 to 50 1-7/8 to 2 4 3 2 2 i 05 0.25 0.25 025
55 2-3/16 -2-1/4 35 25 15 1 0.5 05 0.25 0.25 0.25
60 2-3/8 to 2-1/2 3 2 1.5 1 0.5 0.25 0.25 0.25 0.25
65 to 75 2-11/161t0 3 3 2 15 1 0.5 0.25 0.25 0.25 0.25
80 to 85 3-3/16 to 3-1/2 2.5 1.5 1 0.5 0.25 0.25 0.25 0.25 ==
90 to 100 3-11/16to 4 2 15 1 0.5 0.25 0.25 0.25 i =
110 4-7/16 to 4-1/2 2 15 1 0.5 0.25 0.25 0.25 . -
115t0125 |4-15/16105 e 1 05 0.25 0.25 0.25 - - --
135 5-7/16 to 5-1/2 15 1 05 0.25 0.25 0.25 - -- --
140t0 150 |5-15/16t06 1 0.5 05 0.25 0.25 0.25 - s 8=
160to 170 | 6-7/16t07 1 0.5 0.25 0.25 0.25 - - - =
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